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CAMPO DE lA INVENCI6N; 

La presente invencion se refiere a una capa de 
transferencia de fluidos liquidos y articulo absorbente que 
la incorpora, donde dicho articulo es, por ejemplo, un 
pafial, una toalla higienica o lo similar. M^s 
particularmente, el articulo que forma parte de la presente 
invenci6n es del tipo que incluye una cobertura permeable a 
los fluidos, destinada a estar en contacto con la piel del 
usuario, por debajo de la cual estii dispuesta una capa de 
transferencia de los fluidos liquidos y mas abajo de esta 
un niicleo absorbente hacia donde se transfieren tales 
fluidos y donde los mismos quedan retenidos a efectos de 
que la piel del usuario no quede en contacto con estos 
durante el uso del articulo. La capa de transferencia 
utilizada en este tipo de articulos generalmente es de tela 
no tejida conformada a partir de fibras que, aun con 
ligeras diferencias entre unas y otras, suelen reunir 
particularidades muy similares entre si. 

Como es sabido, la funcion de la cobertura 
permeable es permitir el pasaje del liquido, siendo algunos 
de los requisites de esta cobertura que sea suave al 



contacto con la piel, mecanicamente resistente y que 
permanezca lo m^is seca posible aun despuSs de haber pasado 
gran cantidad de fluido a trav6s de la misma. En cuanto al 
niicleo absorbente, se requiere que este tenga alta 
capacidad y velocidad de absorci6n, asi como una eficiente 
retenci6n de liquido aun cuando es sometido a presibn . 
durante el uso normal del articulo en cuesti6n. 

Por su parte, la capa de transf erencia debe cumplir 
con determinadas funciones especificas. En efecto, segiin 
sea la estructura de esta capa de transf erencia pero en 
cualquiera de las diferentes alternativas de realizaci6n, 
tiene por finalidad mejorar la velocidad de captacion de 
los fluidos, disminuir el riesgo de derrames, reducir la 
humedad superficial a la que esta expuesta la piel del- 
usuario una vez absorbido el liquido, mejorar la 
distribuci6n del liquido para aprovechar en la mayor medida 
posible la capacidad de absorci6n y retenci6n del nficleo 
absorbente . 

ANTECEDENTES DE LA INVENCI6N; 

Tal como cualquier entendido en la materia tiene 
conocimiento, la mayoria de las capas de transf erencia 
conocidas utilizadas por ejemplo en paiiales, toallas 
higi6nicas, etc., son telas no tejidas homog6neas, cuya 
estructura est^ constituida por los mismos tipos de fibras 



en la misma proporci6n. Eventualmente, pueden encontrarse 
capas de transf erencia que presentan taiaafios porim6tricos 
progresivos desde una cara hacia la otra como consecuencia 
del proceso de fabricacion. Ambas superficies de las caras 
superior e inferior de estas capas de transf erencia son 
planas, por lo que la super ficie de la cara superior est^ 
siempre completamente en contacto con la superficie 
enfrentada de la cobertura permeable. Consecuenteraente, la 
transferencia de fluidos a trav^s de la estructura de la 
tela no tejida de la capa de transferencia. es siempre 
homogenea y capilar. En los articulos del arte previo, la 
estructura de la capa de transferencia debe ser 
necesariamente hidrofilica para permitir el pasaje de 
liquidos, lo cual conceptualmente es una contradicci6n, 
dado que una superficie hidrofilica en contacto pleno con 
la cobertura permeable, no puede ser eficiente en cuanto a 
la esperable aislaci6n de la humedad del niicleo absorbente. 
vale decir, se ha comprobado que la humedad remanente del 
liquido es transmit ida capilarmente desde el niicleo 
absorbente hasta la cobertura permeable. 

Una de las soluciones encontradas en algunos 
articulos del arte previo en la materia, es incrementar el 
espesor de la capa de transferencia. No obstante, se ha 
encontrado en la pr^ctica que esta solucion da resultados 
aceptables linicamente con elevados grama jes por unidad de 



area de la capa de transf erencia, lo cual aumenta 
considerablemente el costo de la capa de transferencia para 
la mayoria de las aplicaciones . 

Otra de las soluciones buscadas para resolver 
inconvenientes tales como los mencionados precedenteiaente, 
puede encontrarse en . la Patente Norteamericana US 
6245901, de SCA HYGIENE PRODUCTS AB la cual se refiere a un 
articulo absorbente tal como un panal, protectores de 
incontinencia, pafiuelos sanitarios, vendas y lo similar. 
Este articulo comprende una capa de fibras continua, 
frecuentemente llamada (TOW) , las cuales han sido adheridas 
entre si en determinados puntos, lineas o sectores de 
acuerdo con un patr6n de uni6n, mientras que por otra parte 
estan substancialmente no fijadas unas a otras. Dicha capa 
comprende al menos dos zonas segto puede verse en un corte 
transversal de la capa. Tales zonas son diferentes con 
respecto a una o varias propiedades. tales como el peso 
blisico, densidad, tamafio de los . poros, 

hidrofilicidad/hidrofobicidad y/o otras propiedades de 
absorci6n y/o propiedades que afectan la condici6n de la 
piel. Dicha capa tambien puede ser utilizada como una capa 
receptora de liquido en el articulo oculta debajo de la 
cobertura, como una cobertura o tambien como una 
combinaci6n de cobertura y capa receptora de liquidos. Si 
bien el articulo absorbente divulgado por esta patente 



norteamericana presenta ciertas diferencias estructurales 
en cuanto a la conf ormacion de la capa de transf erencia, no 
queda expuesto expresamente que se solucionen los problemas 
mencionados anteriormente al hacer relaci6n a la estructura 
de los articulos absorbentes convencionales, y en 
particular en lo refer ido al pasaje de los fluidos liquidos 
a traveg de la capa de trans ferencia. En efecto, tal. como 
puede apreciarse claramente de las figuras de la 
descripci6n asociada a las ' mismas en esta patente 
norteamericana, la capa de transferencia presenta una 
pluralidad de sectores de union entre sus caras superior e 
inferior segiin distintas conf iguraciones que, en cualquiera 
de los casos, definen zonas especificas de trans ferencias 
de liquidos segiin sea la conf iguraci6n que adopte dichas 
uniones entre laa caras superior inferior mencionadas. En 
particular, tal como se observa en la figura 4, las uniones 
previstas en la capa de transferencia est^n definidas por 
una pluralidad de tramos rectos que se extienden alternados 
entre si y transversalmente respecto de la orientaci6n 
longitudinal de las fibras de tela no tejida que confonaa a 
la capa de transferencia. Aun cuando, segiin se explica en 
la descripcion de este articulo absorbente, las uniones 
entre la cara superior e inferior de la capa de 
transferencia pueden adoptar distintas conf iguraciones, es 
decir, en forma de segmentos rectos alternados y. 



sustancialmente de igual longitud tal como se observa en la 
Figura 4, o bien iina pluralidad de segmentos tambi^n rectos 
conformados segiin un patr6n que determina un desarrollo en 
zigzag de la sucesion de dichos segmentos, o bien una 
pluralidad de puntos de uni6n o sectores de uni6n que no 
soil ilustrados expresamente en esta patente norteamericana . 

A partir de lo descrito e ilustrado con respecto a 
este articulo absorbente, todo indica que tanto los 
segmentos como los pvmtos o sectores de uni6n conformados • 
en la capa de transf erencia tiene por finalidad corisolidar 
o reforzar la estructura interna formada por las fibras no 
tejidas que definen a esta capa de transf erencia . Vale 
decir, que tales uniones, sea cual fuera la conf iguraci6n 
que adoptan, no contribuye a mejorar la capacidad de 
absorcion y transf erencia de los liquidos que pasan a 
trav6s de la cobertura absorbente y -que deban ser retenidos 
en el nCicleo absorbente. Consecuentemente/ m^s alia de 
mejorar ciertos aspectos estructurales de la capa de 
transferencia, el articulo absorbente propuesto por la 
Patente Norteamericana N<» 6245961, no logra solucionar los 
inconvenientes ya comentados anteriormente al hacer 
referenda general a los articulos absorbentes 
convencionales. En este sentido, cabe serialar adem^s que en 
las diversas alternativas de realizaci6n descriptas e 
ilustradas en esta patente norteamericana, se proponen 
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variantes en las cuales, no obstante, la estructura de la 
capa de transf erencia mantiene las mismas particularidades 
especificas comentadas pref erentemente y, por lo tanto, 
tampoco logran solucionar las deficiencias presentadas por 
este tipo de capa de transf erencia, lo cual podra ser 
claramente comprendido a partir de-la figura que ilustra el 
arte previo en la materia y que forma parte de la presente 
memoria descriptiva. 

SUMARIO DE LA INVENCI6N; 

En primer termino cabe sefialar que la capa de 
transferencia y el articulo absorbente que la incorpora de 
acuerdo con presente invenci6n, encuentra su origen a 
partir de la necesidad de mejorar la relaci6n costo- 
beneficio de los articulos de la misma naturaleza conocidos 
dentro del arte previo en la materia, alcanzar una mayor 
velocidad de transferencia de fluidos liquidos y disminuir 
considerablemente la humedad residual presente en la capa 
de transferencia con la cual se asegura mantener m^s seca 
la piel del usuario en cualquier circunstancia de uso de 
este articulo absorbente. Para ello, el articulo absorbente 
de acuerdo con la presente invenci6n ofrece ventajosas 
caracteristicas que surgen a partir de tres conceptos 
novedosos combinados entre si para lograr el objetivo 
propuesto. 




El primer concepto es el de proveer una capa de 
transferencia con superficie superior acanalada, de manera 
tal que la cara de la capa de transferencia que esta en 
contacto con la cobertura permeable presenta una sucesion 
de canales sustancialmente orientados en la misma 
direccidn, cuya profundidad y separaci6n pueden ser 
previstos durante la. fabricacion del producto de acuerdo 
con el tipo de uso al que est6 destinado el mismo. Puede 
mencionarse, por ejemplo, la conformaci6n de una capa de 
transferencia con canales de 6 mm de ancho, separados entre 
si por una distancia de tambi^n 6 mm, como una de las 
realizaciones posibles a ser llevada a la practica. De esta 
manera, la superficie acanalada produce el contacto con la 
.cobertura permeable y determina dos zonas claramente 
diferenciadas por debajo de la cobertura permeable, vale 
decir, una sucesi6n de zonas fibrosas separadas por los 
correspondientes canales que definen prospectivos espacios 
de aire longitudinales . Ha sido comprobado en los ensayos 
realizados que tales canales, o canales de aire, tienen una 
gran incidencia favorable en la velobidad de transporte de 
fluidos dado que estos no son conducidos capilarmente por 
los canales. 

El segundo concepto contemplado est& referido 
concretamente a la estructura de capas diferenciadas. En 
efecto, a diferencia de los articulos absorbentes conocidos 



dentro del arte previo en la materia, en el producto objeto 
de la presente invenci6n la capa de transf erencia presenta 
una estructura multilaminar, con al menos dos capas bien 
diferenciadas: una capa superior hidrofobica, que estk 
parcialmente en contacto con la cobertura absorbents del 
articulo, y una capa inferior hidrofilica en contacto pleno 
con el niicleo absorbente, teniendo pref erentemente dicha 
capa inferior de hidrof ilicidad permanente. 

Tal como podra comprenderse claramente mas adelante 
al hacer referencia' a la f igura que la ilustra, a partir de 
la especial conformaci6n de la capa de transf erencia se 
logra que la capa superior, o capa hidrofobica de la tela 
no tejida, no conduzca fluidos en direcci6n opuesta a la 
requerida, es decir desde el niicleo absorbente hacia la 
superficie exterior de dicha capa superior o, en liltima 
instancia, hacia la cobertura permeable. Esta 
particularidad funcional, asociada a la reducida superficie 
de contacto entre la capa superior y la cobertura 
permeable, determina que puedan alcanzarse valores de 
humedad superficial considerablemente bajos, aun cuando la 
tela no tejida posea un bajo peso por unidad de &rea. Esta 
caracteristica puede ser definida entonces como "efecto de 
vaivula" ya que se condiciona la transferencia del flujo 
del fluido en un toico sentido, vale decir, desde la 
cobertura permeable hacia el nCcleo absorbente. 
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El tercer concepto en cuesti6n previsto. por la 
presente invenci6n, es el referido a la relacidn entre la 
densidad variable y la hidrofobicidad variable en la capa 
de transferencia, el cual puede ser considerado el concepto 
mis importante, dado que es lo que permite que el fluido 
pueda ser ripidamente absorbido por el nticleo absorbente. 

No obstante, cabe destacar que, si la capa superior 
hidrof6bica fuese altamente hidrof6bica, el fluido podria 
correr por los canales desplazandose sobre la superficie de 
los mismos a lo largo de la extensi6n definida por la 
estructura de la capa de transf erencia, pero sin poder ser 
transferidos hacia el niicleo absorbente, lo cual 
indudablemente no es el resultado deseable o esperable. 
Esta • situacidn esta prevista y resuelta ef icientemente en 
merito a las especiales caracteristicas de la capa de 
transferencia y el articulo absorbente que la incorpora de 
acuerdo con la presente invenci6n. 

En efecto, si la hidrofobicidad de la c^pa superior 
hidrofdbica de la capa de transferencia es relativamente 
baja por ejemplo con un Basket Test (ASTM D-1117 - 5.2) de 
25 segundos, las zonas donde las fibras no se hallan 
comprimidas, es decir a ambos lados de cada canal 
longitudinal, permanecen suficientemente secas durante todo 
el proceso de uso del articulo. En cambio, en los canales, 
donde la densidad puede llegar a superar los 0,3 g/cm^ la 



hidrofilicidad de la capa inferior de la capa de 
transferencia es la variable predominante, permitiendo la 
conduccion eficiente de los liquidos a trav6s de la tela no 
tejida. Tal como se vera m^s adelante, al hacer referencia 
a las figuras correspondientes, haciendo un corte 
transversal en la capa de transferencia podra observarse 
una estructura de tela no tejida en la. que se definen 
franjas hidrof6bicas en las zonas de mayor espesor o 
crestas (crestas de la capa de transferencia), y franjas 
hidrofilicas en la zona de menor espesor o -valles" de 
dicha capa de transferencia. 

Los ensayos de laboratorio realizados mediante 
t6cnicas comparativas d6 la presente invencidn frente a los 
productos del arte previo, han permitido observar que se 
alcanzaron velocidades de transferencia de hasta 
aproKimadamente 30% mayores a igualdad de peso por unidad 
de area, mientras que la humedad remanente en la cobertura 
permeable a resultado considerablemente mds baja, aun con 
pesos por unidad de area de hasta 40% menores. 

Es entonces una finalidad de la presente invencidn 
proveer un articulo para la absorcion y retenci6n de 
fluidos liquidos, tal como un pafial, una toalla higienica o 
lo similar, que presenta una cobertura permeable por debajo 
de la cual est^ dispuesta una capa de transferencia de 
fluidos, de tela no tejida, y luego un niicleb absorbente 



donde son retenidos los fluidos. En la capa de 
transferencia se define una subcapa superior, esencialmente 
hidrof6bica/ y una subcapa inferior, esencialmente 
hidrofilica. La capa de transferencia presenta una 
configuracion acanalada, con canales conformados por 
franjas comprimidas de la tela no-tejida, de modo de 
definir un desarrollo transversal de crestas y valles que 
se extienden a lo largo de la capa de transferencia. El 
menor espesor que presenta la capa de transferencia dado 
por las franjas comprimidas que forman los valles, otorga a 
los canales propiedades predominantemente hidrof ilicas, lo 
cual facilita la rdpida transferencia de liquidos hacia el 
nticleo absorbente, mientras que el mayor espesor de la capa 
de transferencia en las crestas le otorga propiedades 
predominantemente hidrof6bicas, ios que evita el retorno de 
liquidos desde el micleo absorbente hacia la cobertura 
permeable, reduciendo asi el indice de humedad remanents en 
la zona de contacto con la piel del usuario, ato estando el 
niicleo absorbente sometido a presion. 

Es por lo tanto un objeto de la presente invenci6n 
proveer un articulo para la absorci6n y retenci6n de 
fluidos liquidos, tal como un paflal, una toalla higi^nica o 
■ lo similar, del tipo que incluye una cobertura permeable a 
los fluidos y destinada a estar en contacto con la piel del 
usuario, estando dispuesta por debajo de dicha cobertura 



una capa de transf erencia de los fluidos liquidos y luego 
un niicleo absorbente y de retencion de tales fluidos, donde 
dicha capa de transf erencia est^ conformada con tela de 
fibras no-tejida, comprendiendo dicha capa de transf erencia 
al menos una subcapa superior de material fibroso 
predominantemente hidrobofico y al menos una subcapa 
inferior de material predominantemente hidrofilico unidas 
entre si en franjas que forman canales de distribuci6n y 
transferencia de liquidos hacia el n^icleo absorbente, 
quedando definidos entre pares de canales adyacentes 
respectivas crestas donde ambas subcapas superpuestas 
presentan un espesor transversal mayor, mientras que cada 
canal conformado entre crestas adyacentes define un 
respective valle donde ambas subcapas presentan un espesor 
transversal menor. 

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS; 

Para mayor claridad y comprensi6n del objeto del 
presents invento, se lo ha ilustrado en varias figuras, en 
las que se ha representado el mismo en una de las formas 
preferidas de realizaci6n, todo a titulo de ejemplo, en 
donde : 

La Figura 1 muestra esquematicamente, en forma 
parcial y segto un corte -transversal, la conformaci6n 
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estructural de un articulo absorbente de acuerdo con uno de 
los ejemplos del arte previo en la material- 
La Figura 2 muestra en forma- esquem&tica, parcial y 
en corte transversal, la conformaci6n estructural del 
articulo absorbente objeto de la presente invenci6n; 

La Figura 3 muestra en forma esquemStica, parcial y 
en corte transversal, la conformaci6n estructural del 
articulo absorbente objeto de la presente invencion, 
represent&ndose en este caso por medio de flechas el 
recorrido de los liquidos que inciden sobre la cobertura 
permeable y son absorbidos por el nOicleo absorbente a 
trav6s de la capa de transferencia; y 

La Figura 4 muestra esquemdticamente/ en 
perspectiva y en corte, la estructura de la capa de 
transferencia de acuerdo con el articulo absorbente objeto 
de la presente invenci6n. 

DESCRIPCION DETALLlUJj ^ ^F. LA INVENCI6N: 

Haciendo ahora referenda en primer termino al 
articulo absorbente de acuerdo con el arte previo en la 
materia representado esquem4ticamente en la figura 1, puede 
observarse que el mismo comprende una cobertura permeable 
1, por debajo de al cual est^ dispuesta una capa de 
transferencia 2 e inmediatamente despu^s un niicleo 
absorbente 3, elementos estos que se han dibujado 



ligeramente separados entre si para una mAs Clara 
vlsualizacl6n de los mi.mos en esta figura 1. con las 
flechas curvilineas seilaladas con el ntoero de referenda 4 
se representa el flujo de fluido llquidc que incide sobre 
la superficie exterior de la cobertura permeable 1, 
:.ientras que con • el n^raero de referenda 5 se sefiala la 
trayectoria del fluido que pasa a trav6s de la capa de 
transferenoia 2, en tanto que con las flechas de referenda 
6 se representa la parte del fluido saliente de la capa de 
transferencia 2 y que esta siendo absorbido por el nicleo 
absorbente 3. Puede observarse claramente que entre la 
cobertura 1 y la cipa de transferenoia 2 queda determinada 
una superficie de contacto pleno en toda la extensi6n de 
las mismas, pudlendo pasar el liquido 4 a trav.s de 
cualquiera de los puntos de contacto alii detinidos. Lo 
mismo ocurre en toda la superfide de contacto plana 
definida entre la capa de transferenoia 2 y el n^cleo 
absorbente 3. Tal como ya se ha comentado anterlormente al 
hacer referenda al arte previo, la transferencia de 
fluidos es, por lo tanto, homogSnea y capilar a travSs de 
toda la estructura de la tela no tejida que define a la 
capa de transferencia 2. Consecuentemente, dada la 
oaracteristica hidrofilica que con pleno contacto presenta 
la capa de transferencia tanto con la cobertura 1 como con 
el nacleo absorbente 3, esto permite que el fluido vuelva a 



ser transmitido capilarmente desde el nficleo 3 hacia la 
cobertura 1 a trav6s de la capa de transferencia 2 tal como 
esti representado por medio de las flechas de referenda 7 
dibujadas en llneas de trazos. Seg^n se ha dicho. ya, una 
soluci6n a este inconveniente • seria incrementar 
considerablemente el espesor de la capa de transferencia 2, 
no obstante lo cual podrian obtenerse resultados aceptables 
con elevados grama jes por unidad de 4rea, lo cual incide en 
un aumento importante del costo de la capa de transferencia 
2 para muchas de las aplicaciones del articulo y, ademis, 
otros inconvenientes y desventajas de orden practice para 
el usuario de estos productos. 

En la Figura 2 puede observarse que la presente 
invenci6n, de acuerdo con una realizaci6n, comprende una 
capa de transferencia 8 dispuesta entre una cobertura 
permeable 9 y un nticleo absorbente 10. La cobertura 9 y el 
niicleo 10 pueden ser del mismo tipo que lo utilizado en los 
articulos absorbentes ya conocidos. La capa de 
transferencia 8 comprende una subcapa superior 11, de 
material fibrose- predominantemente hidrobbfico, y una 
subcapa inferior 12, de material predominantemente 
hidrofilico. 

Las subcapas 11 y 12 est^ii unidas entre si en 
respectivas franjas 13 y 14 que forman en conjunto canales 
15, tambi^n definibles como "canales de aire", para de 
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distribucidn y transf erencia del liquido que pasa a trav^s 
de la cobertura permeables 9 y que deberd ser finalmente 
absorbido por .el niicleo 10. Entre cada par de canales 15 
adyacentes quedan definidas respectivas crestas 16 de la 
subcapa 11 de la capa de transf erencia 8, donde ainbas 
subcapas 11 y 12 superpuestas presentan un espesor 
transversal mayor respecto del espesor transversal de las 
franjas 13 y 14, donde cada canal 15 forma un valle 
definido entre cada par de crestas 16 adyacentes. 

El espesor de la subcapa superior 11 de la capa de 
transferencia 8 disminuye progresivamente desde las crestas 
16 hacia los valles que definen a cada canal 15. Los 
..espesores que serlin mencionados a continuacion hacen 
. referenda al espesor visual que puede observarse en 
condiciones de relajaci6n, por ejemplo, en un proyector de 
perfiles o dispositive seme j ante. El espesor de la capa de 
transferencia 8 esta definido en los valles, por el peso 
por unidad de area y la densidad a la que se comprimen las 
dos capas. Este espesor estit comprendido entre 0.10mm, 
correspondiente a 30g/m^ de peso y 0.30 g/cm^ de densidad, 
y 0.40mm, correspondiente a 80g/m=^ de peso y 0.20 g/cm' de 
densidad. El espesor de la capa 8 en las crestas 16 est^ 
definido por la profundidad del cilindro o dispositive 
utilizado para imprimir los canales sobre la tela, siendo 
estos de hasta 10mm de altura. 
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En concordancia con esta variaci6n de espesor, cada 
de una las crestas 16 tiene una densidad de fibras de tela 
no-tejida menor que la densidad de fibras en las franjas 13 
y 14, donde quedan definidos cada uno de dichos canales 15, 
en los cuales la capa de transf erencia presenta su laayor 
capacidad de transf erencia de liquido. Para el efecto 
vltlvula se definen como minimo dos densidades diferentes, 
aunque puede llegarse a los valores maximos y minimos de 
densidad, tanto por variaci6n continua de la densidad como 
por un salto abrupto, siendo en ambos casos verificable el 
efecto v^ilvula. La densidad maxima que se verifica en los 
valles llega a ser de hasta 0.35g/cm^ y puede ser menor, de 
hasta 0.18g/cm', en la medida que la hidrofobicidad de la 
capa superior siga permit iendo el pasaje de liquidos. La 
densidad de la capa de transferencia 8 en los valles tiene 
un rango pr^tctico aCin mayor y esta definida por el 
dispositive que imprime los canales y por las fibras 
utilizadas, siendo valores caracteristicos desde 0.03g/cm3 
hasta 0..2g/cm3. como consecuencia de estas particularidades 
estructurales de la capa de transferencia 8, en las franjas 
13 y 14 la subcapa superior 11 de la capa de transferencia 
8 presenta un coeficiente de hidrofobicidad menor que en 
las crestas 16 de dicha capa de transferencia 8.. Una forma 
practica de corroborar este fen6meno, es depositando 
suavemente una gota de soluci6n acuosa de cloruro de sodio 
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(ClNa) al 0.9%. Se observa que en los valles la gota moja 
la superficie, alojitndose en la estructura de la capa de 
transferencia 8, mientras que en las crestas 16 la gota no 
moja a la capa de transferencia 8, quedando esta sobre la 
superf icie . 

De esta manera, y tal como se representa en la 
Figura 3, las crestas 16 definen zonas de distribuci6n 
superficial de liquidos hacia dichos valles definidos por 
los canales 15. En efecto, puede apreciarse claramente en 
la Figura 3 trayectoria seguida per el liquido representado 
por las flechas de referenda 4 luego de atravesar la 
cobertura permeable 9. Dado que el espesor de la subcapa 11 
presenta en las crestas 16 una caracteristica hidrof6bica 
mayor que en la porcidn comprimida que forma las franjas 
13, el liquido solo puede ser transferido a trav6s de la 
capa de transferencia 8 cuando encuentra un espesor 
reducido en la subcapa 11, esto es, en las zonas mas 
pr6Kimas a las franjas 13 y 14, donde predomina la 
caracteristica de hidrof ilicidad. Consecuentemente, la 
transferencia de liquido hacia el nucleo absorbente 10 se 
alcanza mayoritariamente y rapidamente a trav6s de las 
franjas 13 y 14 de los canales 15 y en menor proporcion a 
trav^s de las zonas de la capa de transferencia 
inmediatamente adyacentes a dichas franjas 13 y 14. 



una vez absorbido, distribuido y retenido el 
liquido en el seno del niicleo absorbente 10, aun cuando 
parte del mismo pueda eventualmente conducirse hacia la 
subcapa 12 de naturaleza hidrofilica, la caracteristica 
hidrofobica en toda la extensidn de la siabcapa 11 resulta 
suficiente para impedir el retorno del liquido hacia la 
. superficie de dicha subcapa 11. El hecho que la capa de 
transferencia 8 ofrezca a la cobertura una menor superficie 
de contacto, solo de 40% a 80% de la superficie en 
condiciones de uso, y que esa superficie posea cierto grado 
de hidrofobicidad, dificultan la transmisi6n de humedad 
capilar desde el niicleo absorbente hacia la cobertura, atin 
bajo presi6n. 

Puede afirmarse entonces que las subcapas superior 
11 e inferior 12 definen en con junto a la capa de 
transferencia 8 como una capa de transferencia 
unidireccional de fluidos, de modo que la linica direcci6n 
de transferencia del liquido es desde la cobertura 
permeable 9 hacia el niicleo absorbente 10. 

En lo que respecta al disefio con el cual son 
impresos los canales puede. mencionarse, por ejemplo, un 
disefio sinusoidal, el cual permite variar progresivamente 
la densidad y dar una sensaci6n agradable al tacto. No 
obstante, otros per files que posean dos o m^s niveles y que 
permitan tener densidad variable estlin tainbi6n contemplados 
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por la presente invencion, tales como ondas cuadradas, 
dientes de sierra, ondas trapezoidales, etc. 

Bajo esta concepci6n, las dimensiones de los 
canales 15, asi como las dimensiones de las crestas 16 son 
sumamente variables y por considerarse un aspecto est6tico 
de la capa de transf erencia. Cualquier forma de canal con 
crestas y canales mayores a 1mm de ancho se encuentran 
comprendidos dentro de la presente invencion. 

En la representaci6n parcial en perspectiva 
ilustrada en la Figura 4 puede apreciarse claramente el 
aspecto general que presenta la estructura de la capa de 
transferencia 8, definida por las subcapas 11 y 12 
dispuestas entre la cobertura permeable 9 y el nticleo 
absorbente 10,' y, en especial, la conformaci6n de los 
canales 15 y de las crestas 16. 



RKIVINDICACIONES 



Habiendo asi especialmente descrito y determinado 
la naturaleza de la presente invenci6n y la forma como la 
misma ha de ser llevada a la prdctica, se declara 
reivindicar como de propiedad y derecho exclusive: 

1. Una capa de transf erencia de fluidos liquidos 
para aplicacion en articulos absorbentes de uso personal, 
tales como pafiales desechables, caracterizada porque 
comprende al menos una subcapa superior de material f ibroso 
predominantemente hidrobdfico y al menos una subcapa 
inferior de material predominantemente hidrofilico unidas 
entre si en franjas que forman canales de distribuci6n y 
transferencia de liquido, quedando definidos entre pares de 
canales adyacentes respectivas crestas donde ambas subcapas 
superpuestas presentan un espesor transversal mayor, 
mientras que cada canal conformado entre crestas adyacentes 
define un respective valle donde ambas subcapas presentan 
un espesor transversal menor . 

2. una capa de transferencia de acuerdo con la 
reivindicacidn 1, caracterizada porque dichas crestas 
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definen zonas de distribucidn superficial de liquidos hacia 
dichos valles. 



3. una capa de transf erencia de acuerdo con la 
reivindicaci6n 1, caracterizada porque el espesor de la- 
subcapa superior disminuye desde las crestas hacia los 
valles desde 0.6-lOinm o menos hasta 0.1-0.4inm. 

4. Una capa de transf erencia de acuerdo con las 
reivindicaciones 1, 2 o 3 caracterizada porque en dichas 
crestas la densidad de fibras en la capa de transferencia 
es menor que la densidad de fibras en las franjas que 
definen a dichos canales . 

5. Una capa de transferencia de acuerdo con la 
reivindicacidn 4, caracterizada porque la densidad es entre 
0.03 y 0.2 g/cm» en las crestas, mientras que en los valles 
es entre 0.18 y 0.35 g/cm^ . 

6. Una capa de transferencia de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 
caracterizada porque en las franjas que definen a dichos 
canales la subcapa superior de la capa de transferencia 
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presenta xona hidrofobicidad menor que en las crestas de 
dicha capa de transf erencia. 

7. Una capa de transf erencia de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 
caracterizada porque el coeficiente de hidrofobicidad de la 
subcapa superior de la capa de transf erencia decrece desde 
dichas crestas hacia dichos canales. 

8. Una capa de transf erencia de acuerdo con 
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 
caracterizada porque dichas subcapas superior e inferior 
definen en conjunto a dicha capa de transferencia como ,una 
capa de transferencia unidireccional de f luidos. 

9. Un articulo para la absorci6n y retenci6n de 
fluidos liquidos, tal como un panal, una toalla higi^nica o 
lo similar, que incluye una capa de transferencia de 
fluidos de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
precedentes, caracterizado por comprender una cobertura 
permeable a los fluidos y destinada a estar en contacto con 
la piel del usuario, estando dispuesta por debajo de dicha 
cobertura dicha capa de transferencia de los fluidos 
liquidos, disponiendose luego un niicleo absorbente y de 




retenci6n de tales fluidos, donde dicha capa . de 
transferencia presenta dichos canales de distribucion y 
trans ferencia de liquidos mirando hacia dicha pobertura 
permeable • 



10. Un articulo de acuerdo con la reivindicacion 9, 
caracterlzado porque dichas subcapas superior e inferior 
definen en con junto a dicha capa de transferencia como una 
capa de transferencia unidireccional de los fluidos que 
pasan a traves de la cobertura permeable hacia el niicleo 
absorbente . 




Fig. 1 






Fig. 4 
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RESUMEN 



' Una capa de transferencia de fluidos liquidos y 
articulo absorbente que la incorpora, tal como un pafial, 
una toalla higi^nica o lo similar, que presenta una- 
cobertura permeable por debajo de la cual est^ dispuesta 
una capa de transferencia de fluidos, de tela no tejida, y. 
luego un niicleo absorbente donde son retenidos los fluidos. 
En la capa de transferencia se define una subcapa superior, 
esencialmente hidrofobica, y una subcapa inferior, 
esencialmente hidrofilica. La capa de transferencia 
presenta una conf iguraci6n acanalada, con canales 
conformados por franjas comprimidas de la tela no-tejida, 
de modo de definir un desarrollo transversal de crestas y 
valles que se extienden a lo largo de la capa de 
transferencia. El menor espesor que presenta la capa de 
transferencia dado por las franjas comprimidas que forman 
los valles, otorga a los canales propiedades 
predominantemente hidrof ilicas, lo cual facilita la r^pida 
transferencia de liquidos hacia el niicleo absorbente,. 
mientras que el mayor espesor de la capa de transferencia 
en "las crestas le otorga propiedades predominantemente 
hidrof6bicas, los que evita el retorno de liquidos desde el 
niicleo absorbente hacia la cobertura permeable, reduciendo 
asi el indice de humedad remanente en la zona de contact© 
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con ia piel del usuario, a&i estando el micleo absorbente 
sometido a presi6n. 



